
金屬厚度與鋸絲規格對照 (最匹配建議)

	金屬厚度(gauge/mm)
	鋸絲號數 #
	鑽針尺寸(mm)

	26 (0.4mm)
	8/0
	0.35

	24-26 (0.5-0.4mm)
	7/0
	0.35

	24-26 (0.5-0.4mm)
	6/0
	0.4

	22-24 (0.6-0.5mm)
	5/0
	0.45

	22-24 (0.6-0.5mm)
	4/0
	0.5

	22 (0.6mm)
	3/0
	0.55

	20-22 (0.8-0.6mm)
	2/0
	0.6

	20-22 (0.8-0.6mm)
	1/0
	0.65

	18-20 (1.0-0.8mm)
	1
	0.7

	18-20 (1.0-0.8mm)
	2
	0.75

	16-18 (1.3-1.0mm)
	3
	0.8

	16-18 (1.3-1.0mm)
	4
	0.85

	14-16 (1.6-1.3mm)
	5
	0.9

	12-16 (2.1-1.3mm)
	6
	1.1

	12-16 (2.1-1.3mm)
	7
	1.1

	12 (2.1mm)
	8
	1.5




金工材料廠商

(台灣)
金寶山藝品工具店https://www.jbs1937.com.tw/
光淙金工https://www.950tools.com/

(美國)
Rio Grande https://www.riogrande.com/
Thompson Enamel (琺瑯用品) https://thompsonenamel.com/

老歪老師的教學頻道
www.youtube.com/@ysjmaker


